
本报讯 位于涵江区的
福建省天天向上智能供应链
有限公司是一家专业从事时
尚运动鞋设计、生产的企
业。该公司以“智”造赋能，
抢跑马拉松跑鞋市场。

3月3日，笔者走进该公
司数字化生产车间，只见一
台台高精准度的UV平板机
正进行高速打印。这是一款
工业级高速、高精度的 UV
平板打印机，能够满足客户
大批量订单的生产需求。

总经理许建荣表示，公
司是“特步”在莆田最重要
的战略合作伙伴，目前拥有
12条成型生产线，年产成品
鞋超 600万双。面对市场同
质化竞争，企业自 2021年起
主动求变，投入数千万元加
快智能化、数字化建设。目前，企业已引进全自动ATOM
冲裁机以提升裁片精度，配置激光电雕技术实现复杂花
纹的高效雕刻，启用全自动中底冲裁机和UV打印设备强
化专项款生产竞争力，并成立自动化车间。通过电脑车车
间、全自动中底网印等智能设备集群，车间效能提升了
40%以上。

企业引进的这套融入行业尖端设备的智能定制系统，
让“千鞋千面”的个性化定制生产成为现实。企业总经办

副理吴鸿杰介绍，通过UV个性化定制和大数据分析，定制
鞋的舒适度匹配率可提升至98%，用户可根据需求收到专
属定制跑鞋。目前，生产订单已排到6月份。

今年，企业继续加大数字化升级投入，正在接入Deep⁃
Seek平台，利用AI辅助产品设计、文案脚本创意、AI图生
图、AI辅助制作视频等技术，通过AI的全链路赋能，在效
率和创新上实现新的突破，步步为“赢”，抢跑马拉松跑鞋
市场。 （陈少希 林亦霞 文/图）

本报讯 （全媒体记者 林晓玲）近年来，城厢区在鞋
服、食品等传统产业领域，加快实施智能化、数字化、高端化
转型，推动科技创新与产业创新深度融合，以新质生产力赋
能企业高质量发展，助推经济增长。

春节前后是生产高峰期，也是紧抓全年发展的关键
期。在华林经济开发区的富拓鞋业智能仓储物流库，装上

“智慧大脑”、用上机器人的仓库忙碌而有序。多种物流机
器人紧密配合，协作完成物料的分拣、搬运和存取。得益于
企业实施的机器换人、工业物联网等一系列数字化改造，传
统制鞋行业仓储物流方面的痛点得以解决。

迎着数字大潮乘风破浪，近年来富拓鞋业通过引入自
动化智能化生产线，运营成本下降30%，产品不良品率下降
45%，生产效率提升30%，研发周期更是缩短40%。

快马加鞭，以数字经济为核心，科技“金钥匙”与食品生
产“零距离”，也推动城厢区食品产业不断提高标准化、品牌
化、规模化水平。

在复茂食品生产车间，工人们正在流水线上紧张有序地
赶制各式糕点。人员数、任务数、成品率、时间点等数据清晰
显示在信息管理系统上，实现每一道工序的精细化管理。早
在2018年，该公司就引进“烘焙云”系统，用于门店收银和营
销运营，同时在生产领域引进了德国SAP系统。两套系统集
成后，可实现业务、财务一体化，达到降本增效的目的。

个性化“把脉”，数字化“会诊”，撬动产业“拔节起势”。
近年来，城厢区积极推进传统产业智能化改造和数字化转
型，出台了全市首个区级专项支持政策，支持数字基础设施
优化升级和数据要素创新开发利用，着力打造高质量发展
的数字引擎。

2024年以来，城厢区将富拓 5G+AGV智能仓储物流等
16个项目作为示范标杆纳入数字化项目培育库，并推荐衡
力传感器等 7家企业申报省级人工智能产业发展项目，推
荐凯达卫生等4家企业申报省级智能制造优秀场景及智能
工厂项目，全速推进园区改革升级，加速传统产业数字化转
型，助力新兴产业茁壮成长。

图为该公司智能化生产车间一角。

数字赋能“智”造升级

本报讯 近年来，荔城区鼓励企业加大研发投入，提
升自主创新能力，并帮助企业提升管理水平，通过全方位
服务，助力“专精特新”企业做大做强，进而带动产业整体
升级，推动经济实现绿色高质量发展。

位于荔城经济开发区黄石片区的正诚鞋业是省级
“专精特新”中小企业。3月 1日，在该公司生产车间里，
电脑针车准确识别自动车缝鞋面材料，员工们开足马力
生产，现场繁忙有序。

正诚鞋业执行副总经理蔡崴表示，公司注重科技创
新，成立研发机构，每年投入近 400万元用于研发，在鞋

业制造专利、质量体系认证等领域加快推进。
近年来，荔城区坚持把发展经济着力点放在实体经

济上，不断推动产业高端化、智能化、绿色化发展，积极引
导中小企业走“专精特新”发展道路，通过优化梯度培育
机制、强化政策引领、“一对一”精准服务等，加强对申报
企业全过程的指导。

目前，全区共梯次培育省级创新型中小企业 45家，
市级“专精特新”企业 18家，省级“专精特新”中小企业
27家，国家级专精特新“小巨人”企业3家。

（黄蕊 张梅霞 文/图）

培育“专精特新”中小企业
荔城区多举措激活绿色高质量发展新动能

图为电脑针车生产线上，工人加紧生产赶制订单。
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本报讯 初 春 时
节，北岸经开区近万亩
胡萝卜迎来丰收时刻。

3月 1日，在东埔镇何山村胡萝卜种植
基地里，一垄垄长势喜人的胡萝卜田绵延
铺展，采收工人们正穿梭田间，采摘一根
根色泽鲜亮、个头饱满的胡萝卜（如图）。

“今年种了 800余亩胡萝卜，已经采收
了 100多亩，亩产 8000公斤左右。今年的
胡萝卜个头大，颜色漂亮，甜度高。”种植
户黄志杰表示。北岸经开区地处沿海，沙
质土壤疏松，气候条件适宜，种出的胡萝
卜味道清香、大小均匀、品相极佳。

采摘后的胡萝卜随即被装袋、搬运至
清洗车间，由设备和工人将其分批进行清
洗、分拣、打包。只见清洗过后的胡萝卜
个个娇艳欲滴，根据个头大小被装入不同
的包装袋和包装箱，销往海内外。黄志杰
说，目前胡萝卜主要销往国外，下一步陆
续销往北京、两湖、两广、江浙沪等地，
同时对接国内的电商平台、生鲜超市。

近年来，该区充分利用得天独厚的地
理优势，积极发展特色种植产业，将胡萝
卜种植作为乡村振兴的重要抓手，通过使
用高效节水、水肥一体化灌溉，绿色防控
技术进行病虫草害防治，组织农技人员深
入田间地头进行技术指导等方式，大大提
升胡萝卜优良率，实现从“会种”到“慧
种”，形成了富有市场竞争力又可持续发展
的胡萝卜特色产业，辐射带动周边乡村产

业发展。
目前该区已有 16家大型胡萝卜种植基地，亩产

达7000—8000公斤，总产值可达1.2亿元。
（陈琛 张琼英 林智勇 文/图）
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当下正值木耳的成熟期。在钟山
镇山鑫农业农民专业合作社的木耳种
植基地，一垄垄田地里，包着白色薄膜

的木耳菌棒整整齐齐，根部露出黑木耳的点点黑色，别有
一番“丰”景。

昨日，在嘉穗农业的珍稀食用菌生产基地蓝岛，田间
管理、采收木耳等工作同样繁忙。作为龙头企业，嘉穗农
业创新“公司+基地+电商+农户”的经营发展模式，积极与
科研机构、高校合作，打造优质食用菌品牌。通过不断推
进技术创新，采用“液体菌种”生产技术，加速食用菌工厂
化生产，实现红托竹荪、黑皮鸡枞等珍稀食用菌的专业化、
规模化生产。

近年来，仙游县钟山镇依托自身资源禀赋，大力发展
食用菌产业，培育壮大龙头企业，推行“稻菌”轮作模式，实
现规模化、专业化、标准化生产。这一模式有效带动村民
就业增收，全镇食用菌年产量近2000吨，创产值近2000万
元，百姓富、生态美的乡村振兴愿景正逐步变为现实。

钟山镇地处仙游县东北部山区，拥有耕地 2.38万亩。

这里冬温夏凉，水源丰富，土质肥沃，水质清澈。农户种植
一年一季的中稻，质软味香的“钟山大米”畅销省内各地，
名闻遐迩。

在保障群众“米袋子”的同时，为提高土地利用率和产
出率，实现一年四季无闲田，该镇推广“水稻—食用菌”轮
作模式。利用中稻收割后的闲置时间，引导农民专业合作
社、家庭农场等带动农户在田间种植香菇、木耳、黑皮鸡
枞、猪肚菇等食用菌。待来年 4月采收后，再将田地归还
给田主种植中稻，并将菌棒作为有机质还田，改善土壤，减
少肥料施用，促进农民增收、农业增效。

如今，小菌菇撑起“致富伞”。全镇共有食用菌企业8
家、合作社 2家、家庭农场 1家及散户 8家，种植总面积超
500亩，涌现出山鑫农业农民专业合作社、嘉穗农业发展有
限公司等规模较大的食用菌市场主体。通过带动农户发展
生产、居家就业、鲜菇市场集聚以及人才和产业链条的完
善，形成了从菌包制作、种植、加工到销售的完整产业链。

得益于“稻菌”轮作模式的创新，钟山镇推动了农业产
业的绿色循环可持续发展，形成了规模化、产业化发展态

势，实现了“菌粮双收”，为乡村振兴注入新动能。
钟山镇农业服务中心主任蔡梅钦介绍，立足气候温

和、土壤肥沃、雨量充沛、水质清澈的生态优势，香菇、木耳
每年5月制作菌包，国庆后菌包下田，11月初即可采摘，直
至次年 4月采收结束。猪肚菇一般夏季生长，4月开始采
摘，持续到 9月；黑皮鸡枞则通过工厂化生产，全年可生
产。通过“农户+合作社+企业”的生产模式，全镇辐射带动
2000多户粮农增收致富。

此外，该镇制定“互联网+现代农业”行动计划，重点推
动农业电子商务发展。通过协调食用菌生产主体与大型电
商平台对接，支持名特优、“三品一标”、知名品牌农产品入
驻电商平台，实现线上平台交易与线下销售网点的有机结
合。同时，大力扶植龙头企业，加快食用菌等农业新品种、
新技术、新模式的推广落地，有效促进农业新旧动能转换。

小菌菇助推钟山镇的乡村振兴之路越走越宽。未来，
钟山镇将继续深耕食用菌产业，探索更多元化的发展模
式，让小菌菇成为更多农户增收致富的“金钥匙”和推进乡
村振兴的“致富伞”。 陈国孟

本报讯 （全媒体记者 林英）近日，商务部印发一批
2024年度商业科技创新应用优秀案例，全省 2个案例入
选。市商务局选送的《鞋类C2M大规模个性化定制解决方
案》榜上有名，为我市唯一入选的项目。

据悉，该项目由双驰智能信息技术有限公司实施，通过
整合数据采集、定制互动和智能生产，实现“消费者先下单，
工厂再生产”的生产模式，可实现研发设计、生产制造、仓储
物流与销售服务智能化，打破传统最小订单量要求，实现成
品鞋零库存，提高产品开发效率。

双驰智能信息技术有限公司成立于2015年，是莆田鞋
业协会会长单位双驰实业股份有限公司的子公司，致力于
为互联网及传统企业提供鞋类大规模个性化定制与智能穿
戴业务的整体解决方案。该公司通过构建足部检测服务网
络与“按双生产、7天发货”的供应链能力，打造鞋类C2M大
规模个性化定制平台，向消费者提供与成品鞋定价相当的
定制鞋、鞋垫产品以及智能鞋健康增值服务。该公司自主
设计研发的产品取得17项专利。

关 注G uanzhu

“稻菌”轮作双丰收
——钟山镇发展食用菌产业促乡村振兴

商务部印发商业科技创新应用优秀案例

我市一项目入选

推动产业数字化转型
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